Hermann Sachse GmbH

Technisches Datenblatt

FRS FOUL RELEASE SYSTEM

Komponente A & Komponente B Harter

PRODUKTBESCHREIBUNG

Das Foul Release System ist eine zweikomponentige polysiloxanhaltige amphiphile Fouling-Release-Be-
schichtung fur den Unterwasserbereich. Sie ist 100% biozidfrei und bietet hervorragende mechanische
Eigenschaften, sodass es fur Reinigungsmethoden, wie von Bootswaschanlagen, Hochdruckreinigern und
Birsten geeignet ist. Die harte und reibungsarme Oberflache reduziert Anhaftung von Meerwasserfouling
und somit z.B. Geschwindigkeitsverlust.

= ausgepragte amphiphile Eigenschaften (Kombination chemisch ge-
bundener hydrophober und hydrophiler Additive)

= Easy-to-clean-Effekt (Oberflachen sind sehr leicht zu reinigen)
EIGENSCHAFTEN = hohe mechanische Widerstandsféhigkeit

= Sehr gute Glanz-und Witterungsbesténdigkeit

= Ultra-High-Solid-System, Festkdrper > 80 %

= Hohe Ergiebigkeit

FARBTON Trapspare_pfjopak, schwarz, sigqglrpt, marineblau, weiB.
Weitere Féarbtone auf Anfrage méglich.

CHEMISCHE BASIS 2K Silikon-/Epoxy-Hybrid

FESTKORPER > 80 % (Mischung)

voc <170 g/I

ca. 1,10 g/cm? (Basis)
DICHTE ca. 1,00 g/cm? (Harter)
ca. 1,05 g/cm? (Mischung)

GLANZGRAD gléanzend
Tropfwasser: bestéandig
. wassrige Reinigungsmittel: bestandig
BESTANDIGKEITEN Wasserlagerung: bestéandig
(ohne Folgebeschichtungen) Lésemittel: bestandig
Treibstoffe: bestéandig
Schmierstoffe: bestandig
MISCHUNGSVERHALTNIS 2:1 (nach Gewicht)
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HARTER FRS Foul Release System Komponente B Hérter
VISKOSITAT Flussig
TOPFZEIT (20°C) Ca. 2 Stunden.

Hoéhere Temperaturen kdnnen die Topfzeit verkurzen, Niedrigere verlangern.
UNTERGRUND Holz- und Holzwerkstoffe

Einkomponentige Altlackierungen und Fremdgrundierungen sind voll-
standig zu entfernen. Die Untergrinde missen absolut sauber, trocken,
staub- und fettfrei sein.

OBERFLACHEN-

VORBEREITUNG Hinweis: Alte Antifoulingsysteme, sowie einkomponentige Grundierun-
gen (z. B. auf Basis von Chlorkautschuk oder Vinylharzen) missen rest-
los entfernt werden. Alte tragfédhige Epoxidharzbeschichtungen missen
gut angeschliffen werden (120er Kérnung).

EINSATZGEBIET AuBenhaut unter Wasser: geeignet

Bereiche mit Kondenswasser: geeignet

Dieses Produkt ist ein Zweikomponentenprodukt. Komponenten immer
entsprechend dem Mischungsverhéltnis mischen.
Komponente A ist die Basis, Komponente B ist der Harter. Die Gebinde
entsprechen dem Mischungsverhaltnis

PRODUKTVORBEREITUNG Mischen Sie die Kompongnten, bis die Farbe glei.chméiB.ig ist.: Es wirq
empfohlen das Produkt einmal umzutopfen, um eine gleichmaBige Mi-
schung zu erhalten. Nach dem Mischen sollte das Set vor Ablauf der
Topfzeit verwendet werden — siehe Topfzeit. Vor der Verarbeitung ist die
Mischung auf die flr das jeweilige Auftragsverfahren notwendige Visko-
sitat einzustellen.
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Vor dem Auftragen ist die Holzflache mit dem Tokiol Primer zur besseren
Haftung zu behandeln!
Moglichst zweischichtig im NaB in NaB-Verfahren. Das Produkt muss
innerhalb von 3-6 Std. mit sich selbst Uberarbeitet werden, wenn der
Erst-und/oder Zwischenanstrich noch klebrig ist. Ansonsten kann es
zum Haftungsverlust fihren.Vor der Verarbeitung sind Farbton und Ver-
traglichkeit mit dem Untergrund zu prifen. Objekt-, Werkstoff und Um-
gebungsteperatur sollten nicht unter 12°C und Uber 25°C betragen und
mussen 5°C Uber dem Taupunkt liegen. Die Luftfeuchtigkeit sollte zwi-
schen 45% - 85%liegen.

APPLIKATION Es sind vorzugsweise Spritz- und Rollapplikationen anzuwenden.
Auftragverfahren:
Spritzverfahren Viskositat Diisendurchmesser Spritzdruck
Airless unverdinnt 0,3-0,8 mm 12-30 mil 120 - 200 bar
Becherpistole unverdiinnt >2,0 mm --- >2.5 bar
Streichen/Rollen: unverdiinnt fachgerecht auftragen und verschlichten,
um Filmfehler und richtungsabhéngige Schichtstarkenunterschiede zu
vermeiden.
VERDUNNUNG 2K EPOXI VERDUNNUNG (Tokiol)
PRAKT. ERGIEBIGKEIT Ca. 10 m?/kg

Bedingt durch die chemische Struktur ist das Foul Release System ein
langsam hartendes Material und benétigt ca. 7 Tage Aushartungszeit bis
zur max. mechanischen Endfestigkeit vor dem Zuwassergehen.
Staubtrocken: ca. 8 Std.

Mech. Endfestigkeit: ca. 7 Tage

Die angegebenen Zeiten dirfen nur als Richtwerte betrachtet werden.
Die tatséchliche Trocknungszeit kann je nach Filmdicke, Bellftung,
Luftfeuchtigkeit etc. langer oder kiirzer ausfallen.

WICHTIGE HINWEISE: Minimale Anwendungstemperatur +12°C.
Trocknungstemperaturen unterhalb von 5°C kénnen Filmstdrungen
(Blasenbildung, Haftverlust) hervorrufen.

Vermeiden Sie eine Verarbeitung in direktem Sonnenlicht.

TROCKUNG/
AUSHARTUNG
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UBERARBEITUNGS-
INTERVALL

ERNEUERUNGSANSTRICH

HALTBARKEIT

LIEFER UND
VERSANDEINHEITEN

LAGERUNG

HINWEIS ZUM BEWUCHS

MECHANISCHE

REINIGUNG

ACHTUNG
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Ansonsten nach der Aushéartung, Oberflache schleifen:
Allgemeines Schleifen P80-P180.
Konkrete Beschichtungsaufbauten bitte anfragen.

Stark schleifen mit Schleifpapier, Kérnung 80 bis 100. AnschlieBend
schleifen mit Kérnung 220 oder feiner, um Schileifriefen zu entfernen. An-
schlieBend die Oberflachen mit einen Wachs- und Silikonentferner (Tokiol)
reinigen. AnschlieBend ein bis zwei neue Schichten Foul Release System
applizieren.

Stark schleifen mit Schleifpapier, Kérnung 80 bis 100 um Foul Release
System vollstédndig zu entfernen. AnschlieBend schleifen mit Kérnung
220 oder feiner um Schleifriefen zu entfernen.

AnschlieBend die Oberflachen mit Silikonentferner reinigen und danach
mit dem entsprechend empfohlenen Anstrichaufbau fortfahren.

Basis (Komponente A): 24 Monate
Harter (Komponente B): 24 Monate

1,00 kg (0,50 kg Komponente A : 0,50 Komponente B)
2,00 kg (1,00 kg Komponente A: 1,00 kg Komponente B)

Produktkomponenten sollten in dicht verschlossenen Behéltern, bei einer
Temperatur von 10 - 30°C und nicht in der Nahe von Feuer-, Warme-
und Sonnenlichtquellen gelagert werden. Behélter sofort nach dem Ge-
brauch fest verschlieBen. An einem trockenen Ort lagern und Dosen bis
zur Verwendung versiegelt aufbewahren.

Das Foul Release System ist zu 100% biozidfrei. Bei ldangeren Liegezeiten
wird diese Beschichtung definitiv bewachsen und muss gereinigt wer-
den (s.u.). Der Bewuchs kann dabei je nach Lage unterschiedlich stark
ausfallen. Je nach Bewuchsaktivitdt des Gewassers sind Reinigungs-
intervalle fur den Rumpf frihzeitig einzuplanen.

Es wird empfohlen, vor mechanischen Reinigungen, eine Probeplatte
beschichtet mit dem Foul Release System wahrend der Hafenliegezeiten
im Wasser als Vergleichsprobe auszulegen (beispielsweise am Schiffs-
heck oder Anlegestelle), um zu sehen wie viel Bewuchs entstanden ist
und ob eine mechanische Reinigung vonndten ist. Reinigung mittels
Bootswaschanlagen, Hochdruckreiniger, Birsten etc.

Das Foul Release System ergibt eine besonders gleitfahige Oberflache.
Daher ist eine erhdhte Sicherung beim Kranen, Slippen, Trailern und
Umlagern des Bootes vorzunehmen.
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97 % der festen Inhaltsstoffe im Foul Release System sind reaktiv und
Uber Polyaddition und Polykondensation fest im System durch chemi-

INFO ZU ABGABE VON sche Reaktion verankert. 3% sind Ubliche Lackadditive wie Entschéu-
KOMPONENTEN IN DIE mer, Rheologieadditiv und Katalysator. Hierbei ist davon auszugehen,
UMWELT BEI NUTZUNG dass diese 3% im System gebunden sind und wie z. B. bei zweikom-

ponentigen Polyurethanlacken und zweikomponentigen Epoxi- Lacken
nicht in die Umwelt abgebgeben werden

Bitte befolgen Sie die Sicherheitshinweise aus dem Sicherheitsdatenblatt
fur gefahrliche Chemikalien und befolgen Sie die arbeitsplatzbezogenen
SchutzmaBnahmen. Die allgemeine Regel besteht darin, den Kontakt des
SICHERHEITSHINWEISE Produkts mit Hau.t' und Augen zu vern?eiden". Wenn Qa§ Produkt in kI"einen,
geschlossenen Rdumen verwendet wird, missen Sie fir Zwangsbeliftung
sorgen. Es wird auch empfohlen, dass Sie lhre Atemwege, Augen und
Haut schitzen. Besondere Vorsicht ist im Bereich Brandschutz und Ex-
plosionsgefahr geboten. Nicht in die Hande von Kindern gelangen lassen.

Die in dieser Druckschrift enthaltenen Angaben beruhen auf unseren
sorgféltigen Forschungen und Prifungen und werden nach bestem Wis-
sen weitergegeben. Sie dienen lediglich der Information unserer Kun-
den, befreien jedoch nicht von einer eigenverantwortlichen Priifung der
beschriebenen Produkte auf ihre Eignung flr die beabsichtigten Ver-
fahren und Zwecke und die Gefahr einer Verletzung etwaiger Schutz-

HAFTUNGSAUSSCHLUSS rechte Dritter. Diese Angaben sind daher unverbindlich und stellen ins-
besondere keine zugesicherten Eigenschaften im Sinne des Gesetzes
dar. Eine Haftung unsererseits flir die Richtigkeit und Vollstandigkeit der
Angaben in dieser Druckschrift ist ebenso, wie flir unsere sonstige an-
wendungstechnische Beratung, ausgeschlossen. Erganzend verweisen
wir auf unsere Allgemeinen Geschéftsbedingungen, die auf Anforderung
zur Verfigung stehen.

Hermann Sachse GmbH
Unter den Linden 10
KONTAKT 10117 Berlin
Mobil: +49 (0) 30 34655745
E-Mail: kontakt@hermann-sachse.de
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